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RIVENDITORI QUALIFICATI

VALVOLE AUTOMATICHE
ACTUATED VALVES

VANNES AUTOMATIQUES
AUTOMATIK-ARMATUREN

VALVOLE MANUALI IN PVC
PVC MANUAL VALVES
VANNES ET ROBINETS EN PVC
HANDARMATUREN AUS PVC-U

RACCORDI IN PVC

Tl RAPIDI-PRESE A STAFFA-GIUNTI AD ANELLO DI GOMMA

RDS A COMPRESSION-COLLIERS DE PRISE-RACCORDS A JOINT CAOUTVHOUC
RBINDER-ANBOHRSCHELLEN-STECKMUFFENFITTINGS

RACCORDI IN PP

ARMATUREN AUS PP

RDI IN PVDF

REN AUS PVDF

OUT-A-BOUT EN PE
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TABELLA DEI PESI UNITARI TEORICI DELLE LAMIERE
ACCIAIO 304- 316- 309- 310

FORMATO 1000 (1000 (1000 |1000 |1250 |1250 |1250 |1250 |1500 |[1500 |1500
X X X X X X X X X X X
2000 |3000 [4000 |[5000 |2500 |[3000 (4000 |5000 |3000 |[4000 |6000

3,0 4,0 5,0 6,0 9,0
14,4 21,6
19,2 [28,8
24,0 36,0
28,8 |[43,2
33,6 |[50,4
38,4 |[57,6
43,2 64,8
48,0 72,0
57,6 |[86,4
72,0 |108,0
96,0 [144,0
120,0 |180,0
144,0 | 216,0
168,0 [252,0
192,0 [188,0
240,0 |360,0
288,0 [432,0
336,0 |504,0
3,84 [576,0
480,0 |720,0




LAMINATO- TRAFILATO- RETTIFICATO INOX 304- 316- 310
TABELLA DEI PESI PER METRO LINEARE PER ACCIAI IN BARRE TONDE E QUADRE

DIMENSIONI [ TONDO |QUADRO | DIMENSIONI | TONDO QUADRO | DIMENSIONI |TONDO | QUADRO

MM KG KG MM KG KG MM KG KG

28 6,154 85 44,55 56,72

30 7,065 90 49,94 63,59
31 7,545 95 55,64 70,85
32 8,038 61,65 78,50

33 8,549 67,97 86,55

34 9,075 74,60 94,99

35 9,616 81,54 103,80
36 10,170 88,78 113,00
37 10,746 96,33 122,70
38 11,340 104,20 132,70
40 12,560 112,40 143,10
41 13,195 120,80 153,90
42 13,850 129,00 165,00
44 15,20 138,70 176,60

45 15,90 148,10 188,60
46 16,61 157,80 200,90
47 17,19 167,90 213,70
48 18,09 178,20 226,80
50 19,63 188,80 240,40
55 23,75 199,80 254,30
60 28,26 211,00 268,60
65
70
75
80




TABELLA DEI PESI PER METRO LINEARE PER ACCIAI PER BARRE PIATTE

Larghezza
in mm SPESSORE IN MM

3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40
15 0,358 (0,472 (0,588 |0,708 | 0,542 | 1,177 | 1,413 - - - - -
20 0,471 | 0,630 | 0,785 |0,944 (1,256 |1,570 | 1,884 |2,355 - - - -
25 0,558 | 0,786 | 0,981 |1,181 1,570 |1,962 | 2,355 (2,943 |3,925 - - -
30 0,706 |0,944 |1,177 |1,417 [1,884 |2,355 |2,826 (3,532 |4,710 |5,887 - -
35 0,824 (1,102 (1,373 |1,653 |2,198 | 2,747 | 3,297 [4,121 |[5,495 |[6,868 |[8,242 -
40 0,942 |1,259 |1,570 |1,888 |2,512 |3,140 |3,297 (4,121 |5,495 |6,868 |8,242 -
45 1,059 (1,417 |1,766 |2,215 |2,826 |3,532 |4,239 |5,298 |7,065 |8,831 |10,60 |14,13
50 1,177 | 1,574 1,962 (2,361 |3,140 |3,925 |4,710 |5,887 |7,850 9,812 |[11,78 |[15,70
55 1,295 |1,731 |2,158 |2,590 |3,454 |4,317 |5,181 |6,476 |8,635 |10.79 |12,95 |17,27
60 1,413 (1,889 |2,355 | 2,833 |3,768 | 4,710 |5,652 | 7,065 |9,420 |11,78 |14,13 |18,84
65 1,530 | 2,042 |2,551 |3,069 |[4,082 |5,102 |6,123 |7,653 [10,21 [12,76 |[15,31 [20,41
70 1,648 | 2,203 | 2,747 |3,307 |4,396 |5,495 |6,594 |8,242 |[10,99 [13,74 |16,49 [21,98
75 1,766 | 2,361 |2,943 (3,542 |4,710 |5,887 |7,065 |8,831 [11,78 |[14,72 |17,66 |[23,55
80 1,884 (2,518 |3,140 |3,778 |5,024 |6,280 |7,536 [9,420 |12,56 |15,70 |18,84 |25,12
85 2,001 | 2,673 | 3,336 |4,014 |5,338 |6,672 |8,007 (10,01 (13,35 (16,68 [20,02 |26,69
90 2,119 |2,833 |3,532 | 4,250 |5,652 | 7,065 |8,478 (10,60 |14,13 |17,66 |21,20 |28,26
95 - 2,991 (3,728 |4,486 |5,966 |7,457 |8,949 | 11,18 |[14,92 |18,64 |22,37 |[29,83
100 = 3,148 (3,925 |4,722 |6,280 | 7,850 | 9,420 | 11,77 |[15,70 |19,63 |[23,55 [31,40
110 - 3,463 | 4,137 |5,295 |6,908 |8,635 [10,36 |12,95 [17,27 (21,54 |25,91 |34,54
120 - 3,778 | 4,710 | 5,666 |7,536 |9,420 | 11,30 |14,13 |[18,84 |23,55 |28,26 |37,68
130 - 4,092 (5,103 |6,139 8,164 (10,21 |(12,25 |15,31 |20,41 |25,10 |30,62 |[40,82
140 - 4,407 |5,495 |6,611 (8,792 |10,99 |13,19 [16,49 |21,98 |27,48 |32,97 |43,96
150 - 4,722 |5,887 | 7,083 19,420 | 11,77 | 14,13 17,66 |[23,55 |[29,44 |35,33 |[47,10

10,05 [ 12,56 | 15,07




Bl RETTANGOLARI - Pesi in kg/m / RECTANGULAR HOLLOW SECTIONS - Weights in kg/m

Sezione/|1.0mm | 1.2 mm Spessore / Walf thickness
Section
1.5mm 20mm |25mm |3.0mm |4.0 mm 50mm | 6.0 mm
mm
20 x 10
20 x 15 0.533 0.634 0.781
25x 15 [0.613 0.729 0.900 1.175
30 x 10 0.613 0.729 0.900
30 x 15 0.693 0.825 1.020 1.335
30 x 20 0.772 0.921 1.140 1.494
35x 15 0.772 0.921 1.140
35 x 20 0.852 1.017 1.259 1.654
40 x 15 0.852 1.017 1.259 1.654
40 x 20 0.926 1.112 1.379 1.813
40 x 30 1.091 1.303 1.618 2.132
50 x 20 1.091 1.303 1.618 2.132
50 x 25 1.339 1.738 2.292
50 x 30 1.251 1.495 1.857 2.451
60 x 20 1.495 1.857 2.451
60 x 30 1.686 2.097 2.770 4.081
60 x 40 1.878 2.336 3.089 4.559 5.960
70 x 20 1.686 2.097 2.770
80 x 40 2.261 2.814 3.727 4.600 5.516 7.222
80 x 60 3.293 4.365 5.408 6.473 8504
100 x 40 3.293 4.365 6.473 8.504
100 x 50 3.532 4.684 5.790 6.952 9.115
100 x 60 3.771 5.003 7.430 9.807
100 x 80 5.642 8.387 11.083 13.728
120 x 60 5.642 8.387 11.083 13.728 ]16.324
120 x 80 6.279 9.343 12.358 15.322 |18.236
150 x 20 6.279 9.343 12.358 15.322 |18.236
200 x 100 9.469 14.129 |18.738 23.297 |27.806
200 x 150 11.064 16.251 ]21.928 27.285 |32.592
250 x 100 11.064 16.521 |21.928 27.285 |32.592

| pesi sono indicativi. Sono stati ricavati da quelli per gli acciai al'®atbonio moltiplicati per il fattore 1.2.
The weights are estimated multiplyng by the factor 1.2 the weights of'egrbon steel tubes.
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TUBI TONDI - Diametri esterni secondo ASA-1SO e decimali - Spessori in mm - Pesi in kg/m

DN Oe Oe Spessore / Wall thickness
Diam, Nom. |in pollici inmm
ND OD OD
Nom Diam. inches mm Imm [1.2mm |[1.5m 2 mm 25mm | 3mm [4mm |5 mm
10 0.226 [0.265 0.320
12 0.276 [0.326 0.396
13 0.301 [0.356 0.433
14 0.327 [0.386 0.471 [0.603
15 0.352 (0.416 0.509 [0.653
16 0.377 (0.446 0.546 [0.703
10 3/8 17.2 0.407 (0.482 0.592 [0.764
18 0.427 [0.506 0.622 [0.804
19 0.452 [0.537 0.659 [0.854
20 0.477 |0.567 0.697 |0.904
15 1/2 21.3 0.510 [0.606 0.746 [0.970 |1.181
22 0.528 [0.627 0.772 [1.005
23 0.553 [0.657 0.810
25 0.603 [0.717 0.885 |[1.156
20 3/4 26.9 0.651 [0.775 0.957 |1.251 [1.532
28 0.678 [0.808 0.999 |1.306 [1.601
30 0.728 [0.868 1.074 |1.407 |1.727
32 0.779 (0928 1.149 |1.507 |1.853
25 1 33.7 0821 [0.980 1.213 11.593 11.959 2.314
35 0.854 [1.019 1.262 |1.658 |2.041 2.412
38.1 0.932 [1.112 1.379 |1.814 |2.236 2.645
40 0.980 [1.170 1.451 11.909 |2.355 2.788
32 11/4 42.4 1.040 |1.242 1.541 |2.030 |2.506 2.969
44.5 1.620 |2.135 |2.638 3.127
45 1.105 |1.320 1.639 |2.160 |2.669 3.165
40 11/2 48.3 1.420 1.763 |2.326 |2.876 3.414
50 1.231 |1.471 1.827 |2.412 |2.983 3.542
52 1.531 1.903 |2.512 |3.109 3.693
53 1.561 1.941 |2.562 |3.171 3.768
54 1.592 1.978 |2.612 |3.234 3.843
57 1.682 2.091 [2.763 |3.423 4.069
50 2 60.3 1.782 2.216 |[2.929 |3.630 4.318
63.5 1.878 2.336 [3.090 |3.831 4.559
64 1.893 2.355 |[3.115 |3.862 4.597
70 2.581 |[3.416 |4.239 5.049
65 73 2.694 |[3.567 |4.427 5.275
76.1 2.811 |[3.723 |4.622 5.509
80 2.958 [3.919 |4.867 5.803
80 3 88.9 3.293 |[4.366 |5.426 6.473
100 3.711 |4.924 [6.123 7.310 |9.64
90 31/3 101.6 3.772 |[5.004 16.223 7.430 [9.80
103 3.825 |[5.074 16.311 7.536 [9.94
104 3.862 [5.124 16.374 7.611 [10.04
108 4.013 |5.325 [6.625 7.913 [10.45
100 4 114.3 4.250 [5.642 |7.021 8.388 [11.08 [13.72
120 4.465 |5.928 [7.379 8.817 [11.65 |14.44
9




RAQBIND TUBES - Outside diameters according ta ASA - 1S0 - Wall thicknesses in mm - Weights in kg/m

DN Oe Oe §pessore
Diam. Nomi | in pollici [inmm Watt thickness
ND OD OD
Nom. Diam |inches mm [15mm [2mm |25mm [3mm |[4mm |[Smm [6mm |8mm [10mm

125  [4.65 6.18 [7.69 9.19 ]12.15 ]15.07

129  [4.80 638 [7.94 949 ]12.56 ]15.57

133 [4.95 6.58 [8.19 9.79 ]12.96 ]16.07

139.7 [5.20 691 [8.61 10.30 [13.63 [16.91
125 5 1413 [5.26 699 [8.71 1042 [13.79 [17.11

145  [5.40 7.18  18.94 10.70 [14.16 [17.58

150  [5.59 7.43 19.26 11.07 114,67 [18.21 |21.70

154 [5.74 7.63  [9.51 1137 [15.07 [18.71 2230

159 5.93 7.88  [9.82 11.75 11557 119.34 ]23.00
150 6 168.3 [6.28 835 ]10.41 12.45 116.50 [20.51 |24.46

180  [6.72 8.94 [11.14 1333 |17.68 [21.98 |26.22

193.7 [7.24 9.63 [12.00 14.37 [19.06 [23.70 [28.29

204 |7.63 10.14 12.65 15.14 120.09 ]24.99 [29.84 ]39.38

216 [8.08 10.75 [13.40 16.05 [21.30 [26.50 [31.65 |41.80
200 8 219.1 10.90 |13.60 16.28 |21.61 ]26.89 [32.11 |42.42

254 12.66 [15.79 18.91 [25.12 |31.27 |37.37 |49.43

257 12.81 ]15.98 19.14 12542 |31.65 |37.83 ]50.03
250 10 273 13.62 17.00 20.36  |27.04 ]33.68 [40.27 ]53.29

300 14.97 118.68 22.38 129.74 37.05 [44.31 |58.68 [72.84

304 15.17 ]18.93 22.68 30-14 3755 [44.91 5948 [73.85

318 15.87 11981 23.73 [31.55 [39.31 47.02 6229 |77.37

320 15.97 119.93 23.88 |31.75 3956 [47.32 62.70 [77.87
300 12 323.9 16.17 120.18 24.18 [32.14 [40.05 [47.91 ]63.48 ]78.85
350 14 355.6 17.76 |22.17 26.57 [35.32 [44.03 |52.69 ]69.85 ]86.81

368 18.38 [22.95 27.50 ]36.57 ]45.59 [54.56 ([72.34 |89.93

394 19.69 [24.58 29.46 139.18 148.85 [58.47 [77.57 96.46

404 20.20 [25.21 30.21 140.19 ]50.11 [59.98 ([79.58 ]98.97
400 16 406.4 25.36 30.40 ]40.43 15041 [60.34 [80.06 |99.57

419 26.15 31.35 [41.69 ]51.99 [62.24 [8259 [102.74
450 18 457.2 28.55 34.22 145.53 ]56.79 [68.00 [90.27 [112.33
500 20 508 31.74 38.05 ]50.64 ]63.17 [75.66 [100.48 |125.09
550 22 558.8 34.93 41.88 |55.74 169-55 [83.31 [110.68 |137.85
600 24 609.6 38.12 45.71 160.85 ]75.93 [90.97 [120.89 |150.62
650 26 660.4 41.31 49.54 165-95 182.31 [98.63 [131.10 |163.38
700 28 711.2 44.50 53.37 [71.05 [88.69 [106.28 |141.31 |176.14
750 30 762 47.69 57.19 [76.16 [95.07 [113.94 |151.52 |188.90
800 32 812.8 50.88 61.02 [81.26 |101.46 [121.60 |161.73 |201.66
850 34 863.6 54.07 64.85 [86.37 |107.84 |129.25 |171.94 |214.42
900 36 914.4 57.26 68.68 [91.47 |114.22 |136.91 |182.15 |227.18
950 38 965.2 72.51 [96.58 120.60 |144.57 [192.35 |239.94
1000 40 1016 76.34 101.68 ]126.98 [152.22 1202.56 [252.70
1050 42 1066.8 80.16 [106.79 1133.36 |159.88 |212.77 |265.46
1100 44 1117.6 83.99 [111.89 |139.74 |167.54 |222.98 |278.22
1150 46 1168.4 87.82 [116.99 146.12 |175.19 |233.19 ]290.99
1200 48 1219.2 91.65 [122.10 [152.50 [182.85 |243.40 |303.75
1250 50 1270 9548 [127.20 1158.88 |190.51 |253.61 |316.51

10
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| GRIGLIATI PESANTI
IN ACCIAIO INOX SU MISURA

Maglia 25x25 Antitacco Maglia 50x10




CURVE ELETTROUNITE AISI 304 - 316

art. 500

Diametro Diametro
In In
DN pollici DN pollici
o est R SP g est
3/8" 17,2 28,5 1,5:2 80 au 88,9
18 27 1,5:2 3"12 101,6
20 30 1,5:2 104
15 1/2" 21,3 31,8 1,5:2,5 100 4" 114,3
25 33 1,5:2,5 128
20 3/4" 26,9 28,5 1,5:2,5 125 5 141,3
28 37 1,5:2 154
30 33,5 1,54:3 150 6" 168,3
32 48 1,5:2 178
25 1" 33,7 38 1,5:3 204
i = 152 200 8" 219,1
38 45 1,5:2 254
70 " e 250 10 273
306
32 1"1/4" 42,4 47,6 1,5:3
300 i7" 323,9
44,5 51 1,5:3
40 1"1/2" 48,3 57,1 1,5:3 2>
’ ' 2 350 14" 355,6
50 75 1,5+3 400 16" 406,4
52 78 1,5:3 456
3 75 1,5:3 450 18" 4572
54 68,5 1,5:3 500 20" 508
57 77 1,5:3 600 24" 609,6
50 2" 60,3 76,2 1,5:3 700 28" 711,2
63 94,5 1,5:3 30" 762
70 78 1,5:3
73 95 1,5:3
65 2"1/2" 76,1 96 1,5:3"




CURVE SENZA SALDATURA AISI 304 - 316

Dimensioni in mm

art. 505

Dimensioni in mm

Diametro Diametro Schedula | R Diametro Diametro Schedula R

in pollici esterno in pollici esterno
X spessore X spessore
mm mm

3/8” 17,2x1,65 10S 28,5 2" 60,33x1,65 5S 76,2
17,2x2,31 40S 60,3x2 10S
17,2x3,10 80S 60,33x2,77 40S

60,33x3,91 80S

17 21,34x1,65 [5S 31,8 60,33x5,54  [1605
21,34x2,11 | 10S 60,33x8,74
21,34x2,77 40S
21,34x3,73 80S 2.1/2" 76,1x2 95
21,34x4,78 160S 76,1x2,9

76,1x3,6

3/4" 26,67x1,65 5S 28,5
26,67x2,1 10S 3" 88,9x2,1 5S 114,5
26,67x2,87 40S 88,9x3,05 10S
26,67x3,91 80S 88,9x4 408
26,67x5,56 160S 88,9x5,49 80S

88,9x7,62 160S

17 33,4x1,65 |55 38 88,9x 11,13
33,7x2
33,4x2,77 10S 3.1/2” 101,6x3,05 10S 133,5
33,4x33,38 40S 101,6x5,74 40S
33,4x4,55 80S 101,6x8,07 80S
33,4x6,35 160S 108x4 142,5

1.1/4” 42,18x1,65 58 47.6 4" 114,3x3,05 10S 152,5
42,4x2 114,3x6,02 40S
42.,16x2,77 10S 114,3x8,56 80S
42,16x3,56  |40S 5" 141,3x6,55 | 40S 190,5
42,16x4,85 805 141 3x9 52 80S
42,16x6,35 160S ' '

1172 22’2)(62)(1’65 55 °7.1 6 168,3x7,11 | 40S 228,5
48,26x3.68 | 40S 8 219,1x8,18 | 40S 305
48,26x5,08 80S 219,1x12,7 80S
48,26x7,14 |160S




CARTELLE AISI 304-316

Diemefro De
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CARTELLE AISI 304-316

Diemefro De Sp
In pollici
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RACCORDERIA SALDARE

Tee a saldare Riduzione concentrica a 0

art. 600 saldare art. 650 —21,3/17’2
26,9/21,3
33,7/26,9
42,4/33,7
48,3/42,4
60,3/48,3
76,1/60,3
88,9/76,1
101,6/88,9
114,3/101,6

Reggitubo a cerniera Morsetto
art. 740 art. 320

Fndo bombato

art. 700
[

21,3 154

26,9 168,3
33,7 203,2
42,4 219,1

48,3 254

60,3 273,2
76,1 304
88,9 3239

101,6  355,6




FLANGE UNI 2276 - PN 6 AISI 304-316 E ALLUMINIO

Foro interno dimensione per tubi a norme iso

art. 2276

— Ny
- o
foel
Diametro | Diametro Sp eno- FORATURA
nominale |in FLANGIA logico
DN pollici D d sp N° Fori f j messa kg
15 1/2" 80 22 10 6 4 11 55 0,420
20 3/4" 90 27,5 12 8 4 11 65 0,600
25 1" 100 34 12 8 4 11 75 0,750
32 1 14 120 43 14 8 4 14 90 1,200
40 1127 130 49 14 8 4 14 100 1,400
50 2" 140 61,5 14 10 4 14 110 1,500
65 2 1/2" 160 77 14 10 4 14 130 1,900
80 3" 190 90 16 10 4 18 150 3, -
100 4" 210 115,5 16 10 4 18 170 3,500
125 5" 240 141 18 12 8 18 200 4,600
150 6" 265 170 20 12 8 18 225 5,300
175 7" 295 195,5 22 12 8 18 255 6,500
200 8" 320 221 22 12 8 18 280 7,200
250 10" 375 275 24 12 12 18 335 9,700
300 12" 440 326 24 14 12 22 395 12,700
350 14" 490 358 26 14 12 22 445 17,-




FLANGE UNI 2277 - PN 10 AISI 304 - 316 E ALLUMINIO

Foro interno dimensione per tubi a norme iso

art. 2277

Diametro | Diametro FORATURA
nominale |in FLANGIA
DN pollici d N° Fori ; messa kg

15 1/2" 4 0,700

20 3/4"
25 1"

N

0,900
1,100

N

32 11/4”
40 11/2"
50 2"

65 21/2"
80 8"

4"

5"

6"

7"

g"

1,900
2,100
2,500
3,300
4,100
4,500
6,100
7,500
9, -

10, -

el ool ool ol Mook [N SR I SN (IS N

13, -
15, -
220=




FLANGE UNI 2278 - PN 16 AISI 304 - 316 E ALLUMINIO

Foro interno dimensione per tubi a norme iso

art. 2278
L. _.L_Vir__.. _J..
—— =
SR B
~ L
Diametro | Diametro Sp eno- FORATURA
nominale |in FLANGIA logico
DN pollici D d sp N Fori f j messa kg
15 1/2" 95 22 12 8 4 14 65 0,700
20 3/4" 105 27,5 14 8 4 14 75 0,900
25 1" 115 34 14 8 4 14 85 1,100
32 11/4” 140 43 16 8 4 18 100 1,900
40 11/2¢ 150 49 16 10 4 18 110 2,100
50 2" 165 61,5 18 10 4 18 125 2,500
65 21/2" 185 77 18 10 4 18 145 3,300
80 3" 200 90 20 10 8 18 160 4,100
100 4" 220 115,5 22 10 8 18 180 4,500
125 5" 250 141 24 12 8 18 210 6,100
150 6" 285 170 24 12 8 22 240 7,500
175 7" 315 195,5 26 12 8 22 270 9,
200 8" 340 221 26 12 12 22 295 10,
250 10" 405 275 32 12 12 25 355 16,
300 12" 460 326 32 14 12 25 410 19,5
16




MISURA DELLA

VALVOLA

DIMENSIONI (Mm)

m/m

Nch

D

E

40

1112

82

50

2

82

2112

92

80

3

98

4

5

6

8

10

12

Misura della

valvola

PESO (kg)

con leva

PESO (kg)

con riduttore

m/m

WAFER

WAFER

LUG

40

3.2

6.5

7.5

50

3.7

7.0

7.5

65

4.5

7.8

8.3

80

4.7

8.0

9.0

100

6.5

9.3

125

8.5

11.3

150

9.4

12.2

16.3

21.0

24.0

28.7

35.3

40.0




VALVOLA A SFERA MONOBLOCCO

ART. V- 2

applicazioni dell’industria chimica ed alimentare
nizione dell’asta autoregolabile
ne di qualita a cera persa per corpo e connessioni
ECIFICHE DI COLLAUDO
ressione ldrostatica: 1/4”- 2”100 bar
2”7 1/2- 3” 83 bar
ra ambiente
di utlizzo: da -20° a +220°C
ttati GAS o NPT
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N. MATERIALI
1 CORPO A351 CF8M
2 MANICOTTO ASTM A351 CF8M
3 SFERA ASTM A351 CF8M
4 GUARNIZIONE SFERA PTFE 15% GLASSFIBER
REINFOCED
5 ASTA AlSI 316
6 SEDE DI TENUTA PTFE
7 RONDELLA PTFE
8 GUARNIZIONE DI TENUTA |PTFE
9 DADO PREMISTOPPA AlSI 304
10/11 DADO E RONDELLA AlSI 304
12 MANIGLIA AISI 304
TORSIONE i | PESO
OPERATIVA | KG
MISURA |d L H |w s Kv (Nm)
1/4” 116 |53 |48 |120 [285 |6 25.3 0.30
3/8” 127 |53 |48 |120 [285 |7 25.3 0.30
1/2” 15 63 |49 [120 [285 |10 30.2 0.35
3/4” 20 76 |55 |130 |34.8 |25 45.7 0.58
1 25 88.6 [69 |[155 |34.8 |35 71.0 1.04
1-1/4 32 101 |77 |[155 |[38.1 |46 111.1 1.54
I-1/2" 39 110 |84 |[185 |[38.1 |80 1315 2.26
z 50.8 |125 [93 [185 |38.1 [110 161.7 3.80
2-1/2 65 164 | 138|250 [65.0 |310 302.4 6.80
3 80 181 | 149 | 250 [65.0 | 360 1547.0 11.58

~
DA GRANMMA
FREESIONE TEMFERATURA
[T XL ! -
_J ~ A
J.IT Hl.li'- ]
i L x-.tl -

T ae me mwn



RACCORDERIA FILETTATA SERIE 150 LBS
AlS| 316 MICROFUSA

CARATTERISTICHE TECNICHE
Esecuzione: microfusione

(tronchetti e barilotti da tubo

saldato o da barra) Filettatura: UNI 339
BSP (BS 21) (filetto maschio conico; filetto
femmina cilindrico) conformi a ISO 7
Pressione d’esercizio: 150 Ib Certificato:
analisi chimica della materia prima

IF 90 gomito 90° F/FAISI 316
IF 90 elbow F/F AISI 316

A(mm) Profondita filetta-

tura Thread mm.
17 6.2
9.4
24 9.7
29 10
32 1 10.5
37 14
16
48 18
18
67 22
77 24
96 25

IF 92 gomito M/F 90° M/F AISI 316
IF 92 Street elbow M/F 90° M/F AISI 316

(%] H (mm) A (mm) Profondita filetta-

tura Thread mm.
1/8" 26 18 6.2
1/4" 29 21 9.4
3/8" 36 24 9.7
1/2" 41 27 10
3/4" 47 33 10.5
1" 53 37 14
11/4" 63 44 16
11/2" 69 47 18
2" 80 59 18
21/2" 66 22
3" 77 24
4" 98 25




IF 120 gomito 45° F/F AISI 316
IF 120 elbow 45° F/F AISI 316

@ A(mm) Profondita filetta-
tura Thread mm.

1/8" 18 6.2

1/4" 19.5 9.4

3/8" 23 9.7

1/2" 29 10

3/4" 325 12

1" 37 14.5

1 14" 445 16.5

112" 48 17.5

2" 56.5 18.5

2 12" 68 23

3" 78.5 24.5

4 97 29

IF 92 gomito M/F 90° M/F AISI 316
IF 92 Street elbow M/F 90° M/F AISI 316

D1 D2 A (mm) H esag
1/4" 1/8" 225 55
3/8" 1/8" 23 6
3/8" 1/4" 23 6
1/2" 1/4" 2S.S 5.5
1/2" 3/8" 2S.S 55
3/4" 3/8" 26.5 6.5
3/4" 1/2" 26.5 6.5
1" 1/2" 335 8

1" 3/4" 335 8

1 1/4" 1/2" 34 8

1 ua" 3/4” 34 8

1 14" 1 34 8
12" 3/4" 36 10
112" 1" 36 10
1127 1 14" 36 10
2" 1" 36 10.5
2" 1 u4" 36 10.5
2" 112" 36 10.5
212" 11727 49 12
212" 2" 49 12
3" 2" 50 13




IF 92 gomito M/F 90° M/F AISI 316

IF 92 Street elbow M/F 90° M/F AISI 316

D2

A (mm)

H esag

1/8"

315

8.5

1/8"

35

10

1/4"

35

10

1/4"

39

10

3/8"

39

10

3/8"

41

1/2"

45

172"

48

3/4"

51

1/2"

51

3/4”

55

1

54

3/4"

53

1“

54

1 1/4"

58

1II

62

1 14"

63

112"

65

112"

68

2||

69

212"

77

IF 344 Portagomma AISI 316
IF 344 Hexagonal hose nipple AISI 316

E(mm)

L(mm)

H estig.

7

40

10

9

46.5

10

11

51.5

10

62.5

10

72.5

82

80




IF 180 Croce AISI 316
IF 180 Cross AISI 316

@ A +A (mm) Profondita filetta-
tura Thread mm.

1/8" 17.5 6.2

1/4" 19 9.4

3/8" 23 9.7

1/2" 29 10

3/4" 32.5 12

1’ 37.5 14

1 14" 44 18

112" 48 18
18

IF 280 Nipplo (vite doppia) AISI 316
IF 280 Hexagonal nipple AISI 316
(%) A(mm) H estig.
1/8" 31 7
1/4" 33 7
3/8" 42 8
11/2¢ 50 10
3/4” 51 11
— 1’ 63 12
11/4 59 12
11/2¢ 64 14
2" 68 14
21/2¢ 73 17
3” 86 18
4 90 18
2" 68 14




@

IF 292 Tappo M testa esagonale AlSI 316
IF 292 Hexagonal plug AISI 316

H esag. (s)

A

Lunghezza
filettatura Thread
mm.

1/8”

11

i

12

3/8”

17

1/2”

20

3/4”

20

1!1

25

11/4”

25

1/2”

25

211

26

21/2”

28

311

32

4!1

37

IF 300 Calotta (tappo femmina)AISI 316
IF 300 Hexagonal cap AISI 316

A (mm)

S (esag. mm)

Spessore/thickn.
mm

1/8”

16

15

1/4”

20

18

3/8”

21

22

1/2”

26

3/4”

23

32

1"

26

39

11/4”

48

1/2”

32

54

211

35

69

21/2”

42

84

311

99

411

55

O|lo|jlo|lw|h|P|lW|WIW|IW|W|W




1F 340 Bocchettone F/F sede conica AISI 316

IF 340 union conical seat AISI 316

@ A (mm) H esag. S esag.
1/8" 37 15 29
1/4" 37 15 29
3/8" 39 16 36
1/2" 41 15 41
3/4" 42 16 49
1" 51 18 58
1 1/4" 52 21 68
112" 56 22 77
2" 60 25 92
212" 75 25 109
89 29 125
99 34 156

IF 341 Bocchettone M/F sede conica AISI 316
IF 341 Union M/F conical seat AISI 316

@ A (mm) H esag. S esag.
1/8" 52 15 29
1/4" 53 15 29
3/8" 57 15 36
1/2" 62 15 41
3/4" 66 16 49
1" 72 18 58
1 14" 78 21 68
112" 81 22 77
2" 88 25 92
2 12" 100 25 109
3" 119 29 125

34




RACCORDERIA A MORSETTO (GAROLLA)

accordo a semiraccordo DN filetto

femmina a gas 40 11/4

art. 380 50 11/2
60 2

70 21/2

100 3!/2
120 4

Morsetto
art. 320

Guarnizzione
art. 330

f—
m
T e peg
1 P
ii |
i e g
| |




Portagomma Garolla
art. 340
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RACCORDERIA FILETTATA GAS UNI 338
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RACCORDERIA DIN 11851

Raccordo completo
a saldare art. 210
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Raccordo femmina
a saldare art. 240
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Raccordo maschio
a saldare art. 250
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POMPE NEL MONDO

Serie G/N (girante neoprene)

Pompe per liquidi densi in acciaio inossidabile ad albero nudo (anche per prese di forza)
GI/N 60:

G/N 90:

GI/N 120:

TURBO (motore monofase e trifase)
Pompa a turbina interamente in acciaio inossidabile per grandi portate a basse prevalenze.

Turbo 2- Motore elettrico Hp.0,9,por’tata 200 It/min, prevalen- za max 10 mt
Turbo 4- Motore elettrico Hp. 2, portata 400 It/min, prevalen- za max 14 mt

GIRANTI NEOPRENE DI RICAMBIO
Per G/ 60
Per G/ 90
Per G/120

PASSAT (motori monofase o trifase- gir. bronzo)

Pompa autoadescante in acciaio inox con filtro e BYPASS incorporato. Particolarmente adatta per
accoppiamento a impianti di filtrazione con pressione d’esercizio sino a 4 atm.

PASSAT 110 - PORTATA: 75 It/min HP 075

PASSAT 130 -PORTATA: 120 It/min HP 2

EXPORT (motori trifase- gir. neoprene)

pa autoadescante in acciaio inox per liquidi densi.
1400 GIRI

PORTATA: 75 It/min- bocche 1 1/4” 0 g 30

PORTATA: 170 It/min- bocche 1 1/2" 0 @ 40
900 GIRI

ORTATA: 55 It/min- t:>ocche 1 1/4” 0 @ 30

RTATA: 100 It/min- bocche 1 1/2" 0 g 40

ase 1400 e 900 giri - gir. neoprene)

ante in acciaio inox per -liquidi densi. (1400 giri)
5 [t/min- bocche 1 1/4” 0 @ 30

) [t/min- bocche 1 1/2” 0 g 40

t/min- bocche 2" 0 g 50

jiri le portate delle pompe diminuiscono del 35% circa.




Pompe centrifughe
a trascinamento magnetico
materiali plastici e metallici




POMPE INOX
AUTOADESCANTI A BASSO REGIME DI GIRI

LIVERANI

FLUID TRANSFER TECHNOLOGY

Pompe inox autoadescanti a girante flessibile a basso regime di giri, adatte al trasferimento di fluidi
delicati e fragili, viscosi, anche con corpi in sospensione. Le pompe trovano largo impiego nei settori
ENOLOGICO (vino, mosto, mosto e uva diraspata), ALIMENTARE (birra, succo e polpa di frutta, miele,
zucchero liquido, sciroppi, glucosio, latte, burro, yogurt, uova liquide, olio, salsa di pomodoro, salamoia,
ecc.), CHIMICO (amido, colle a base acqua, emulsioni, glicerina, cera, detergenti, lattice di gomma, li-
quidi fotografici, polielettrolita, vernici, inchiostri, scarichi industriali, ecc.), COSMETICO e FARMACEU-

TICO (saponi liquidi, detergenti, shampoo, creme, ecc.).

Autoadescante (aspirazione automatica del prodotto fino a 6 m di pro-
fondita anche a secco).

Reversibile (funziona in entrambi i sensi di rotazione, permettendo di
far rifluire il liquido eventualmente in eccesso senza interventi manuali
e facilitando lo svuotamento delle tubazioni alla fine del trasferimento).
Ottime prestazioni gia a basso regime di giri che permettono il trasfe-
rimento di fluidi delicati e fragili, viscosi fino a 50.000 cp anche con
corpi in sospensione e senza aerare, emulsionare e danneggiare le
arti solide.

erimento prodotto senza pulsazioni (flusso continuo ottimo per
iempimenti e filtrazione).

ziona montata in qualunque posizione.






MM 40/A

289

150

IMM 100/8

(N°2)
319 160 1.88
219 80 1,93
259 120 193
MM 50/A  0.C6 0.05 139 318’ 78 20 130 140 114 7
269 0 (N°2) 1.95
319 1.89
249 2,95
289 120 3100
319 150 3110
IMM 56/A  0.09 0.12 ‘69 34 87 100 130 150 115 7
349 180 (N°4) 3,15
389 220 3120
209 240 3.26
249 60 2,95
289 120 3100
39 50 3110
IMM 561B 013 018 N . ‘69 314 87 103 130 150 115 7 a1
389 220 (N°4) 3120
3126
405 200 5.40
IMM 63/A  0.18 0,25 455 250 205 314’ 125 130 180 190 150 9 515
505 350 (N 4) 6.40
6,40
MM 63/B 0,24 405 200 314 125 30 180 190 150 9 6.65
0.33 455 250
505 300 (N° 4) 6,90
475 203 10,50
5'5 1,00
IMM 71/A 0,37 0.5 275 180 190 230 225 204 9
325 11,50
(N° 5) 1200
475 200 100
525 50
IMM 71/8 0,55 0.75 250 275 180 190 230 225 204 9 2.50
600 325 2.00
715 140 N? 5)
500 20'3 4,50
550 250 5.00
IMM 80/A 0,74 1,00 600 304 300 1 174 190 220 250 260 235 5'50
650 300 (N°5) 6.00
830 530 100
500 200 5,45
550 250 5'95
IMM 80/B 1,10 1.50 600 300 300 1174 190 220 250 260 235 9 6,45
650 350 (N° 5) 6.95
830 530 9.00
670 350 49,00
IMM 90/A  1.50 20D 920 600 320 235 240 300 240 270 13 5030
120 800 51,5]
695 350 47,50
MM 90/8 2,20 3.00 945 600 345 2 235 240 300 240 270 13 4880
1145 800 50,00
730 350




cuBIC CUBIC 15
UBIC 15

[ [t e
Le minipompe a membrana Cubic
15 sono caratterizzate dalle alte
prestazioni, I'elevata potenza e la
loro robustezza che le rende idonee
al pompaggio di fluidi con viscosita
apparenti elevate anche in presen-
za di parti solide in sospensione. ||
circuito pneumatico antistallo ga-
rantisce un funzionamento sicuro
e non necessita di aria lubrificata.
La capacita di autoadescamento a
secco da rilevanti altezze di pescag-
gio, unita alla possibilita di eseguire
una regolazione fine della velocita
senza perdite di pressione, nonché
la possibilita di funzionare a vuoto
senza subire danni, hanno conferito
a queste pompe una versatilita di
iImpiego senza precedenti. La vasta
scelta dei materiali di composizione
consente di determinare, inoltre, la
migliore compatibilita chimica con
il fluido e/o con 'ambiente senza
trascurarne il campo di temperature.
Il loro principio costruttivo le rende
particolarmente indicate per applica-
zioni gravose con elevata umidita o
in ambiente potenzialmente esplosi-
vo (certificazione ATEX).

05 10 15 21 26




BOXER 50

Attocch neproazione, mandocn G1/2°7oDN 15
Attsccn nrin @3- a1
Capneith di mEpiraticns o Socso max Sm
Portata max 50 17 min
Provalanes mixx* T0m
Pressions nri almemlasens mis 7 bar
Dioarm. man del solidi di possaggen [porticela sfericaj &4 mm
Pesa netto PP 26 Ky [20na 2) BO'C Ternp. max

PDF 428Ky {zoma 2] 95°C Tamp, max

A 4 Kg [zoeem 2) BSC Tamp. max

Ami316  B5Kp [zona 2) B5°C Temp. max

"L curve B o prestanon mons rdorkn 0 pomps con eepErmrsng fmeraren 0 booos o mandots e
e e o BOFT & eafang @ fordons del maleciad & composiSers

I Frisong or o pEmanLaBEng
I Convona ana M man
UG gpm
4 i3 b8 % B3 48 TE 8F BB iR 133
B ¥ § 1 1 =]
I L T - SR e 1

Pringlisgi m

DIMENSIONI

portati sono indicativi e non impegnatii




BOXER 81

Attacchi sspirarions, crandats

Bitnoos mra

Dt o BSP="asonE B S5000 M

Portatn max "

Pravalanes ma*

Pt G SRevELATne i

Dhirn. s g wolah g pissge | partceln slonce]

Pesanetta PP 5Ky
POF  BSKg
Al B Ky
A 318 05K

G1"{aDRIS
Gasad

gm

100 1¥eran
TOm

7 e

4 e

{rona 2] BO'T Terg. irax
jrona 2] BEC Terrp. e
|ona 2) S5 Temp. ma
o 2] B5'C Tamg, frix

Lo curvel 8 i prescanon Bonn nisnks S POMEE SO SEENLIOnE FRITeres § Sorcs o mandets e,
O mecrp i PUPT @ W i A die TRstinal o Do R

L PR SN DROPGRED iR T

Tutti | dat: mportati sono indicatii & non impegnatii




BOXER 150

Aftmechi aEpHraHOnE - mandats G111 4100Ma2
Attncon arias G121
Copanith di napérnzions & 6000 MAK Sm
Paruanta mie 220 1/min
Priunlenen mins F0m
Presaicnn nFs nlmenin e M ¥ bar
IDinen. mas sl w0l o passsgee [perticelln sherca) 5 mem
Pesio figtts PE 12 Ky [2ora 2] BOC Tamg. rax

DF 14Ky [zoma 2] B5*C Temg. mno

Bl 16Ky [#ona 2] 95°C Temg. max

Ami 318 2lkg [zona 2] B5°C Temg. miax
"Lp durvn b b peniaies Gied foelo g e fon B @ o rrirlatin blaern.

o o 8 PUNE @ vrmnd i Ao el el o COmpasnone.

I FProwsaon sna o sbmorasiors
I Coreurmn sen B ren -
B e R Mg M aF AT iTE Y KA SAR TAE PR BA BRA o
< T
T
b B
LH LR
B
aan
E s gy W
i nuﬂlmlmmmlmnmmmm:;ummmu
MANDATA o —]
1148 G
39 - B0 =
- o
- 27 g
OHEs s
142 GATTACCD ARLA o

Tutti | dati riportati sono indicativi @ non impegnativi




ostruzione - Construction pp -

Boxer 502

* ldonea al caricamento rapido di serbatoi di stoccag-
gio di prodotti viscosi o corrosivi .

* Anche questa completamente stampata in PP-
PVDF-HALAR.

+ Suitable far fast fil/ing storage tanks with viscous or
corrosive products.

* This pump, is ful/'y moulded in PP-PVDF-HALAR too.

Attacchi aspirazione/mandata

.:'a'.\" T 3 N
B TR I

Lin/et - aut/et connections 11/2”

| | DO O T AT

Attacco aria - air in/et 3/8”

Capacita di aspirazione con membrana PTFE

suction capacity with PTFE diaphragm

* uld FEELLW

L-asecco -whendry 2 5mt

- apompa invasa - when pump is full 7 mt.

Pressione Max-maxpre e 7Ba

Temper. Max - max temp. - PP 60°C

- PVDFE - ECTEE 80°C

ortata Max - max capacitv 240 Lit./min

Maxdiametropersolidi-maxdiameterotsolids 3,5mm
0 netto - net weight - PP Kg. 20

- PVDE Kg. 24

osita- noisiness MAX 80 db(A) a7 BAR

0 40 B0 120 160 200 240 260 280 300 220 360 380 400
Q- i




Boxer 250

Attacchi eepiratons, mandatn G1°1/2 1 oDN a0
Atbacon aria G121
Copacita di sspirazions o secco max Bm
Portats max " 340 |/ min
Preseadenzn max* Mm
Pressions or alimesnbanenn mis 7 bar
Dham. minx choi molidi b possagge [particolin sfonca) B mm
Peso netto PE 1B Kg [ronm 2} BOC Temp. max

PDF 20 kg [Fana 2) B5°C Temp. mau

Alu 21Ky [rona 2] 95°C Ternp. max

A= 31B 32Kg [rona 2) 95°C Termp. max

"L v 0 i preatarond pors riferin & pompn Com Ekpriconn mmanis a boccs & macdsds arh.
G5 e @ 20T 8 wenieno 5 fuhsone des meatamak @ Composinons

Il irenrans e s sETRRsLRne
I Cononurries ari B s

UE ggm

(=] 13 34 o EXA 840 TB2F B34 1036 1TAS1130 1452 1565 1787
1 4 T T

= - T A Y

(]

T

7 G WMUARLIAT B

DIMENSIONI

ATTACCI) ARIA 1 G

Tutti | dati riportati sono indicativi e non impegnativi



A.T.l.

s.r.l. di Basagni & Co.

ARTICOLI TECNICI INDUSTRIALI
RACCORDIERE INOX PVC MOPLEN
LAMIERE TUBI PROFILATI

Via Molinara, 43 - TEGOLETO (AR) Tel. (0575) 497542 -498379 Fax (0575) 497542
www.atisrlacciaio.it




